Werkzeugbau und Konstruktion

Hohe Bauteilqualitat

durch Breitschlitzdiise

FDU-Maxi-SLS-Duse Gberzeugt im SpritzgieRprozess bei sicherheitsrelevanten

Bauteilen fur die Automobilindustrie

Bei Mayer Kunststoff- und Lackiertechnik, Partner fiir Losungen im Bereich der Oberflachen-
behandlung und Kunststoffherstellung, entstand bei einem gemeinsamen Projekt mit FDU Hot-
runner, HeiBkanalspezialist aus Frankenthal, ein sicherheitsrelevantes Bauteil fiir die Automobil-
branche. Der Einsatz eines Dreifach-Heikanalsystems mit der FDU-Maxi-SLS-Diise steigerte die
Produktivitdt und Bauteilqualitat.

DU Hotrunner fihrt die Maxi-SLS-Duse im Portfolio. SLS
F steht fur ,Slot Lock System” und soll eine Alternative zur

herkémmlichen Flat Die Unit (FDU) sein, basierend auf dem
Prinzip eines Schwertverschlusses. Zu den besonderen Merkma-
len zdhlt die Art und Weise, wie die Dusen angesteuert werden.
Durch eine Kaskadentechnik entstehen keine Bindendhte am Bau-
teil, was die Qualitdt und Sicherheit des Produkts erhoht. Zudem
profitiert der Anwender von einem geringen spezifischen Ein-
spritzdruck und einer geringen Werkzeugbelastung. Dies fihrt
zur splrbaren Produktivitatssteigerung um etwa 17 Prozent im
Vergleich zum Vorgangerwerkzeug. ,Die exakten Prozesspara-
meter sorgen flr ein reproduzierbares Spritzgiellen, was uns er-
moglicht, hochste Qualitdt und Effizienz zu liefern®, sagt Marcel
Mayer, Geschéftsfuhrer bei Mayer Kunststoff- und Lackiertechnik.
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Dreifach-HeifSkanalsystem fiir ein Automotive-Projekt. Bilder:
FDU Hotrunner

Ausgezeichnete Bauteilqualitat
durch FDU-Technologie

Die beiden Unternehmen haben schlieflich drei weitere Pro-
jekte aus dem Bereich der sicherheitsrelevanten Automobil-Bau-
teile unter Einsatz der FDU-Technologie gemeinsam umgesetzt.
Auch hier waren die hohe Produktivitdt und ausgezeichnete
Bauteilqualitdt wesentliche Prozessmerkmale. Die FDU-Duse
konnte mit extrem verkirzten Einspritz- und Nachdruckzeiten
Uberzeugen, was zu einer Reduzierung des gesamten Zyklus
um ganze 11,5 Prozent fuhrte, ohne die Bauteilqualitdt zu be-
eintrachtigen.

,Dank der FDU-Technologie haben wir es geschafft, die Pro-
duktivitdt zu erhéhen und die Prozesszeiten zu reduzieren, ohne
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Kompromisse bei der Qualitdt einzugehen”, sagt Marcel Mayer. ,Die Breitschlitzduise mit
ihrer sagenhaften Performance erhoht unsere Produktivitdt nachhaltig. Wir sind in der
Lage, hohere Durchsatzraten zu erzielen und gleichzeitig die Produktqualitat zu steigern.
Das ist ein groRer Vorteil fur uns”, erganzt Vladimir Mayer, ebenfalls Geschéftsfuhrer bei
Mayer Kunststoff- und Lackiertechnik.

Die neuen Bauteile sind eine wichtige Ergdnzung des Mayer-Produktportfolios und
bieten den Kunden eine sichere und zuverldssige Lésung. Beispielsweise Uiberzeugt
die FDU-Maxi-SLS-Duse bei der Herstellung strapazierfahiger Werkzeugabdeckungen
- schlieRlich stellen Hersteller von Werkzeugen hohe Anforderungen an die Qualitat
ihrer Produkte in Bezug auf Oberflachen und MaRhaltigkeit. Dank Simulation liel
sich der Verzug exakt bestimmen. Das Bauteil konnte mit nur einer FDU-Maxi-SLS-
Single-Nozzle statt mit vier konventionellen Runddisen angespritzt werden, wodurch
die Bindenahtproblematik entféllt. Die Werkzeugabdeckungen, die mittlerweile in
Serie produziert werden, tiberzeugen durch MaRhaltigkeit und weichen nur minimal
von den vorgegebenen Toleranzen ab. Hervorzuheben ist die direkte Anbindung der
Breitschlitzdlse mittig auf der Sichtseite, die hochsten Ansprichen an die kosme-
tische Abrissqualitat entspricht.

FDU-SLS-Maxi-Single-Nozzle fiir die Herstel-
lung von Werkzeugabdeckungen.

Mehr Produktivitdt, weniger Ausschuss

Die Verwendung der FDU-Maxi-SLS-Duse hat nicht nur zu einer héheren Produktivi-
tat und einer geringeren Werkzeugbelastung beigetragen, sondern auch zu einer ver-
besserten Bauteilqualitat. Mit der FDU-Technologie hat der Anwender den Verzug am
Bauteil im Griff. AuBerdem konnte die Ausschussquote um 6 Prozent gesenkt werden.
JWir kénnen die Schmelze préziser dosieren und somit eine hohere Qualitat und mehr
Effizienz erzielen. Das ist flr uns und unsere Kunden von unschitzbarem Wert", besta-
tigt Marcel Mayer.

Haidlmair, www.haidlmair.at

FDU Hotrunner, www.fdu-hotrunner.com

www.kunststoff-magazin.de

Seit {iber 40 Jahren entwickeln und
fertigen wir Sondermaschinen,
Kiihimaschinen und Temperier-
geratefiiralleKundenanforderun-
gen.

Dabei steht hochste Effizienz,
maximale Laufzeit und eine
umfassende Projekthetreuungim
Vordergrund.

KUHLEN

Radialkiihimaschinen
Pumpentankanlagen
Split-Kithimaschinen
AuRenaufstellung
Carbonat-Ausfallung
Kompaktkiihlanlagen
Container-Kiihlanlagen

TEMPERIEREN

Thermaldlanlagen
GroBtemperierung
Wasser-Temp.geréate
Temperiersysteme
gasheh. Temperieranlagen

SONDER-
MASCHINEN

Wasserbehandlung
Carbonat-Ausféllanlagen
Durchflussmessgeréate
Heiz-/Kiihlkombinationen
Reinraumtechnik

Priif- und Testanlagen
Werkzeug-Konditionierung

~ WASSER-
RGERATE WTD

Besuchen Sie uns vom
17. - 21. Oktober 2023 auf der
Fakuma in Friedrichshafen
Halle A4 - Stand A4-4212
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info@weinreich.de
www.weinreich.de




