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Entscheidungshilfe: Der ROI Cost Calculator mit einer beispielhaften Kalkulation © FDU

Die fortschreitende Entwicklung in 
der Kunststoffindustrie erfordert 
innovative Lösungen, um Kosten zu 
senken und die Produktivität zu 
steigern. Die Wahl der richtigen 
Heißkanaltechnologie spielt dabei 
eine entscheidende Rolle. Eine 
vielversprechende Alternative zum 
konventionellen Heißkanal ist die 
sogenannte FDU-Technologie (Flat 
Die Unit). Diese Lösung der FDU 
Hotrunner GmbH aus Frankenthal 
bietet nicht nur eine verbesserte 
Leistung, sondern auch eine 
schnellere Amortisation, wie der 
ROI Cost Calculator zeigt.

Die Zusammenarbeit mit namhaften 
Unternehmen wie BSH-Hausgeräte hat 
gezeigt, dass sich viele gemeinsame 
 Projekte erfolgreich realisieren lassen. Ein 
Beispiel aus der Praxis, wie schnell und 
einfach sich die FDU-Technologie amor-
tisiert, zeigt der Austausch von drei 
 Standard-Heißkanaldüsen durch FDU-
Düsen am BSH-Basisträger. Neben der 
deutlichen Kosteneinsparung durch die 
FDU-Technologie ergeben sich weitere 
Vorteile.

Eine deutliche Reduzierung der 
Schließkraft von 10 000 kN auf 8 000 kN 
ist zu verzeichnen. Dies führt zu Einspa-
rungen bei den Herstellkosten. Zudem 
wird die Zykluszeit um 14 Prozent redu-
ziert, was zu einer Steigerung der 
 Produktivität führt. Die Energieeinspa-
rung beträgt in diesem Fall 2,6 Cent pro 
Teil. Bei einer prognostizierten Ausbrin-
gungsmenge von 3 600 000 Stück pro 
Jahr ergibt sich eine Energieeinsparung 

von 936 000 kWh im Wert von 93 600 €. 
Zusätzlich wird eine CO2-Einsparung von 
277 Tonnen pro Jahr erreicht. 

Ein weiterer Vorteil der Breitschlitz -
düsen-Technologie ist die geringere 
 Belastung der Werkzeuge, was zu länge-
ren Wartungsintervallen führt. Bei BSH 
 wurden signifikante Energieeinsparun-
gen in der Produktion festgestellt.

ROI Cost Calculator: Schnelle und 
effiziente Entscheidungsfindung 
Um die Entscheidungsfindung für den 
Einsatz der FDU-Technologie zu erleich-
tern, bietet das Unternehmen den ROI 
Cost Calculator an. Durch Eingabe der 
relevanten Zahlen und Daten erhält der 
Anwender sofort einen Überblick über 
die Einsparungen sowie die Amortisati-
onszeit in Stückzahl und  Tagen. Diese 
benutzerfreundliche Funktion ermög-
licht es Unternehmen, die Wirtschaftlich-
keit der FDU-Technologie schnell und 
effizient zu beurteilen.

 Durch die Implementierung der 
 Lösung können Unternehmen nicht nur 
ihre Kosten senken, sondern auch ihre 
Produktionsleistung und Umweltbilanz 
verbessern. Die schnelle Amortisation, 
wie am Beispiel des BSH-Basisträgers 
 verdeutlicht, macht die FDU-Technologie 
zu einer lohnenden Investition für Unter-
nehmen in der Kunststoffindustrie. E
www.fdu-hotrunner.com
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Vorteil FDU-Heißkanaltechnologie 

Automatisiert: Die Produktion des BSH-Basisträgers © BSH-Hausgeräte
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www.mapal.com

UNIQ – die beste Spannung für Ihre FertigungUNIQ – die beste Spannung für Ihre Fertigung

Ihr Technologiepartner in der Zerspanung.

Die Verbindung von Werkzeug und Maschine ist entscheidend für die Stabilität der Zerspa-

nung. Unsere UNIQ Hydrodehnspannfutter vereinen dafür starke Spannung mit optimalem 

Ressourceneinsatz. Damit Sie prozesssicher und mit hoher Produktivität fertigen.

Wenn zwischen Ihnen und uns mehr entsteht:

Das ist der MAPAL Effekt.Das ist der MAPAL Effekt.

Bereits standardmäßig bietet die 
Ewikon-Verteilertechnik eine natürliche 
Vollbalancierung sowie ein eckenfreies, 
strömungsoptimiertes Fließkanallayout 
für maximale Schmelzeschonung. Als 
kostenlose Zusatzleistung durchläuft ab 
sofort jedes Verteilersystem von Ewikon 
während der Konstruktionsphase eine 
automatisierte thermische Simulation, 
die ohne zusätzlichen Zeitaufwand für 
den Konstrukteur im Hintergrund 
durchgeführt wird. Damit lässt 
sich nicht nur die thermische 
Homogenität des Verteiler-
blocks, sondern auch die 
thermische Symmetrie innerhalb 
der vollbalancierten Schmelze-
kanalführung beurteilen. Sind 
Abweichungen erkennbar, kann 
der Konstrukteur weitere 
Optimierungen, zum Beispiel 
beim Heizungsverlauf, der 
Thermofühlerposition, der 
Anzahl der Regelkreise sowie bei 
der Anzahl und der Position der 
Druckstücke vornehmen. Der 
Kunde erhält somit ohne 
zusätzlichen finanziellen 
Aufwand ein System, das bereits 
im konstruktiven Vorfeld 
umfänglich thermisch optimiert 
wurde. 
Diese Optimierung des Verteilers 
erweitert das Prozessfenster 
gerade bei thermisch sensiblen 
Materialien und vermeidet 
unnötige Korrekturschleifen bei 
komplexen Systemen. Die 
automatisierte thermische 
Simulation stellt gleichzeitig die 
erfolgreich realisierte erste Stufe 
eines anspruchsvollen Großpro-
jekts dar, das Ewikon derzeit 
zusammen mit dem Simulati-
ons- und KI-Spezialisten Ianus 
verfolgt. Ziel ist die KI-gestützte, 
vollautomatisierte Auslegung 
von Verteilersystemen unter 
thermischen und energetischen 
Gesichtspunkten.
Mit dem Smart-Control-Assis-
tenzsystem stellt Ewikon eine 
digitale Lösung für eine 

effiziente Prozessüberwachung bereit, 
die vollständig in die vernetzte Spritz-
gießproduktion integrierbar ist und 
sämtliche prozessrelevante Parameter 
einer Produktionszelle inklusive 
Heißkanalsystem erfasst und überwacht. 
Ein wichtiges Merkmal des Systems ist 
die zentralisierte und äußerst übersichtli-
che Darstellung aller erfassten Parameter. 
Diese macht Abweichungen auf einen 
Blick erfassbar und ermöglicht eine 

effiziente Fehlersuche oder Prozessopti-
mierung.
www.ewikon.de 
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Thermische Verteilersimulation für  
mehr Prozesssicherheit

Inklusive: Die thermische Verteiler -
simulation sorgt für Homogenität und 
Symmetrie des Layouts © Ewikon


